Sanayi ve Teknoloji Bakanligindan:

ACIK ALANDA KULLANILAN TECHiZAT TARAFINDAN OLUSTURULAN CEVREDEKI
GURULTU EMISYONU iLE iLGIiLi YONETMELIK (2000/14/AT)’TE DEGIiSIiKLIK
YAPILMASINA DAIR YONETMELIK TASLAGI

MADDE 1 —30/12/2006 tarihli ve 26392 miikerrer sayili Resmi Gazete’de yayimlanan A¢ik Alanda
Kullanilan Teghizat Tarafindan Olusturulan Cevredeki Giiriiltii Emisyonu ile ilgili Yonetmelik
(2000/14/AT)’in 3 iincii maddesinin birinci fikrasinin (b) bendi asagidaki sekilde degistirilmistir.

“b) Avrupa Birliginin 2000/14/EC ve  2005/88/EC sayili direktifleri ile (EU)2024/1208 ve
(EU)2024/2839 sayili Tiiziiklerine paralel olarak”

MADDE 2 — Ayn1 Yonetmeligin 11 inci maddesi yiirtirlitkkten kaldirilmistir.
MADDE 3 - Ayni Yonetmeligin Ek 1111, Ek’teki sekilde degistirilmistir.
MADDE 4 — Bu Yo6netmelik yayimi tarihinden 1 yil sonra yiiriirliige girer.

MADDE 5 — Bu Yonetmelik hikkiimlerini Sanayi ve Teknoloji Bakant yiiriitiir.



Ek

“Ek III
ACIK ALANDA KULLANILAN TECHIZATTAN YAYILAN HAVADAKI GURULTUNUN
OLCUM YONTEMLERI

Giris
Bu Ek, agik alanda kullanilan techizatin ses giicii seviyelerinin belirlenmesinde kullanilacak havadaki
giiriiltiinlin 6l¢tim yontemlerini igerir.

Bu Ek'in A Boliimii, giiriiltii kaynagini ¢evreleyen dl¢iim yiizeyinde ses basing seviyesinin 6l¢iilmesi ve
bu kaynagin olusturdugu ses giicii seviyesinin hesaplanmasi amaciyla kullanilacak temel giirtiltii
emisyon standardini ve bu standarda iliskin genel tamamlayici hiikiimleri belirler.

Bu Ek'in B Boliimii ya belirli bir standarda atifla ya da asagidakiler de dahil olmak tizere gecerli deney
ve ¢alistirma sartlarinin agiklanmasiyla sunulan techizata 6zgii giiriiltii deney kodunu igerir:

a) Deney ortami;

b) Cevresel diizeltme degeri (K;a);

¢) Olgiim yiizeyinin sekli ve boyutlari;

d) Kullanilacak mikrofonlarin sayis1 ve konumu;

e) Techizatin montajina ve kurulumuna iligkin gerekler;

f) Birden fazla c¢alistirma sartinin kullanilmasi halinde ortaya c¢ikan ses giicli seviyelerinin
hesaplanmasina iliskin yontem.

Belirli tiirdeki teghizat i¢in deney yapilirken, imalatcilar veya yetkili temsilcileri, bu Ek'in A Béliimiinde
belirtilen temel giiriiltii emisyon standardi ile genel tamamlayici hiikiimleri ve B Boliimiinde belirtilen
techizat 6zgl giiriiltii deney kodunu uygulamakla yiikiimliidiir. B Boliimiinde yer alan giiriiltii deney
kodlari, A Boliimiinde belirtilen hiikiimlere ek olarak, farkli techizat kategorilerinin 6zellikleri dikkate
aliarak belirlenmistir. B Boliimiindeki giiriiltii deney kodlar1 birden fazla alternatif teknik ¢oziim
segenegi sunuyorsa, imalatcilar veya yetkili temsilcileri, A Boliimiinde yer alan hiikiimlerle uyumlu olan
secenegi uygulamakla yiikiimlidiir. A ve B Boliimleri arasinda celiski bulunmasi halinde, B Boliimii
hiikiimleri 6nceliklidir.

B Boéliimiinde veya burada atifta bulunulan standartlarda yer alan giiriiltii deney kodlarinin, belirli bir
techizat kategorisi altindaki bazi techizat modellerine uygulanamamasi durumunda, imalat¢ilar veya
yetkili temsilcileri, garanti edilen ses giicli seviyesini A Boliimiinde belirtilen temel giiriiltii emisyon
standardina ve ilgili tamamlayici hiikiimlere uygun olarak belirlemekle yiikiimlidiir.

5 inci maddede listelenen teghizat icin, bu Ek'te belirtilen yontemler ile bu degisikligin ytirtirliik
tarihinden Once yiriirlikte olan Ek III’te belirtilen yontemlerin uygulanmasi durumunda teghizatin
uygunluguna iligkin farkli sonuglar dogmasi (6rnegin bir yontemle hesaplanan garanti edilen ses giicii
seviyesi 5 inci maddede belirtilen izin verilen seviyeyi asarken diger yontemle agmamasi) halinde,
imalatgilar veya yetkili temsilcileri, 6l¢iilen ses giicii seviyesi ile garanti edilen ses giicii seviyesini, bu
degisikligin yiiriirlik tarihinden once yiiriirlikte olan Ek III’te belirtilen yontemlere uygun olarak
belirler. Bu durumda, uygunluk degerlendirme prosediirleri kapsaminda gerektiginde ses dlgtimlerini
gergeklestirecek onaylanmis kuruluglar ve piyasa gozetimi makamlari da bu degisikligin yiiriirlik
tarihinden once yiiriirliikte olan Ek III versiyonunda yer alan yontemi uygular.

BOLUM A
TEMEL GURULTU EMiSYON STANDARDI
Imalateilar veya yetkili temsilcileri, ses giicii seviyesi Ly'nin belirlenmesinde, A Boliimiinde belirtilen
genel tamamlayici hiltkiimler sakli kalmak kaydiyla EN ISO 3744:2010 standardini esas alir. EN ISO
3744:2010 standardinda yer alan tiim hiikiimler, A Boéliimiinde veya B Boliimiinde belirtilen ilgili
glirtiltii deney kodunda aksi belirtilmedik¢e uygulanir.



1. DENEY SIRASINDA GURULTU KAYNAGININ CALISTIRILMASI

1.1. Pervane hiza

Techizatin motoruna veya hidrolik sistemine bagli olan tiim pervaneler deney sirasinda calistirilir.
Imalatgilar veya yetkili temsilcileri pervane hizini asagida (a) ila (d) bentlerinde belirtilen hiikiimlere
uygun olarak ayarlar, bu pervane hizin1 deney raporunda belirtir ve ileri dlglimlerde de bu hiz1 esas alir.
Pervaneler deney sirasinda ters yonde calistirilmaz.

a) Pervane tahrikinin dogrudan motora veya hidrolik sisteme bagli olmasi:

Pervane tahriki dogrudan motora veya hidrolik sisteme bagliysa deney sirasinda c¢aligir durumda olur.
b) Birden fazla sabit hizda ¢alisabilen pervane:

Bu tiir pervaneler asagidaki yontemlerden biriyle deneye tabi tutulur:

(i) En yiiksek calisma hizinda;

(i) Ik deneyde pervane sifir hizda, ikinci deneyde maksimum hizda ¢alistirilir.

(i1) numarali bent uyarinca, A agirlikli yiizey ses basing seviyesi asagidaki denklemle hesaplanir:

L ,A=101g (0,3 % 100,1 Lysge + 0,7 x 100,1 Lya 1009%)

Burada:

Lya o9 Pervane sifir hizdayken belirlenen A agirlikli yiizey ses basing seviyesi,

Lya.100 %: Pervane maksimum hizdayken belirlenen A agirlikli ylizey ses basing seviyesidir.

c) Siirekli degisken hizda c¢alisan pervane:

Stirekli degisken hizda g¢alisabilen pervaneler, (b) bendinde belirtilen yontemle ya da pervane hizi
maksimum hizin en az %70’1 olacak sekilde deneye tabi tutulur.

Motor sicakligina gore otomatik olarak ayarlanan visko-statik pervaneler, kontrol mekanizmasinin
kaynagindan bagimsiz olarak siirekli degisken hizli pervane olarak degerlendirilir.

d) Birden fazla pervaneye sahip techizat:

Techizat birden fazla pervaneyle donatilmigsa tiim pervaneler (a), (b) veya (c) bentlerinde belirtilen
sartlara uygun sekilde calistirlir.

1.2. Yiiksiiz durumda ¢alisan techizatin deneyi

Yiksliz durumda calisan techizattan yayilan giiriilti ol¢lilmeden Once, imalatgilar veya yetkili
temsilcileri, motoru ve hidrolik sistemi kullanim talimatlarina uygun sekilde 1sitir ve giivenlik
gereklerini gozetir.

Imalatcilar veya yetkili temsilcileri, giiriiltii dl¢iimiinii teghizat sabit konumda iken, is techizati ya da
hareket mekanizmasi ¢alistirilmadan gergeklestirir. Bu 6l¢iim sirasinda motor, net giice() karsilik gelen
anma hizinin en azinda rolantide® calisir.

Makinenin bir jeneratorden veya sebekeden beslendigi durumlarda, imalatg1 tarafindan motor igin
belirtilen besleme akiminin frekansi, makine bir endiiksiyon motoru ile donatilmigsa = 1 Hz'de ve
makine bir komiitatdr motoru ile donatilmigsa besleme gerilimi nominal gerilimin = % 1'inde sabit kalir.
Besleme gerilimi, sabit kablo veya kablo ucundaki figten veya sokiilebilir kablo varsa, makine girisinden
Olciiliir. Jeneratorden saglanan akimin dalga sekli, sebekeden elde edilene benzer olur.

Techizat tizerinde birden fazla voltaj aralig1 etiketlenmisse, imalat¢ilar veya yetkili temsilciler 6l¢timleri
en yiiksek voltaj araliginda yapar. Voltaj araligi 220-240 V ise, deney 230 V’da yapilir.

Techizat batarya ile ¢alisiyorsa, bataryalarin kapasitesinin en az %70 oraninda dolu olmas1 gereklidir.
Kullanilan anma hiz1 ve karsilik gelen net gii¢, deney raporunda imalat¢ilar veya yetkili temsilcileri
tarafindan belirtilir.

Techizat birden fazla motora sahipse, miimkiinse bu motorlar 6l¢iim sirasinda ayni anda galisir; bu
mimkiin degilse, her motor kombinasyonu i¢in ayr1 ayr1 giiriltii emisyon 6l¢timii yapilir.

1.3. Yiiklii durumda calisan techizatin deneyi

Yiik altinda ¢alisan techizattan yayilan giiriiltii 6l¢iilmeden Once, imalatgilar veya yetkili temsilcileri,
motoru (tahrik diizenini) ve teghizatin hidrolik sistemini kullanim talimatlarina uygun sekilde 1sitir ve
giivenlik gereklerini gozetir. Deney sirasinda uyar1 diidiigii veya geri vites alarmi gibi sinyal cihazlar
calistirilmaz.

Imalatcilar veya yetkili temsilcileri, dl¢iim sirasinda techizatin hizin1 veya hareket hizin1 kaydeder ve
bu bilgiyi deney raporunda belirtir.

Techizat birden fazla motor veya iiniteye sahipse, miimkiinse bu motorlar veya {initeler ayni anda
calistirtlir; bu miimkiin degilse, her olasi motor veya tinite kombinasyonu igin giiriiltii ayr1 ayri olgiliir.



Imalatgilar veya yetkili temsilcileri, her techizat tiirii igin yiik altinda ¢alistirma kosullarin1 belirler ve
bu kosullar, miimkiin olan &lgiide, gercek calisma kosullarinda karsilagilan etkileri ve zorlamalari
olusturur.

1.4. Elle kullanilan techizatin deneyi
Imalatcilar veya yetkili temsilcileri, her bir elle kullanilan techizat tiirii i¢in, ger¢ek calisma kosullarinda
karsilasilan etkileri ve zorlamalara benzer etkileri olusturan standart ¢calisma kosullarini belirler.

2. YUZEY SES BASINC SEVIYESININ BELIRLENMESI

Imalatgilar veya yetkili temsilcileri, yiizey ses basing seviyesini en az ii¢ kez belirler. Belirlenen
degerlerden en az ikisi 1 dB’den fazla farklilik gostermiyorsa, ilave 6l¢tim yapilmasina gerek yoktur.
Bu kosul saglanmadiginda, imalat¢ilar veya yetkili temsilcileri 1 dB’den fazla farklilik gostermeyen iki
deger elde edilene kadar dlgiimlere devam eder. Imalatcilarin veya yetkili temsilcilerinin ses giicii
seviyesini hesaplamak i¢in kullanacaklar1 A-agirlikli yiizey ses basinci seviyesi, 1 dB'den daha fazla
farklilik gbstermeyen en yiiksek iki degerin aritmetik ortalamasi olur.

Miimkiinse, imalatcilar veya yetkili temsilcileri tim mikrofon pozisyonlarinda giiriiltii 6lgtimlerini
eszamanli olarak yapar. Bu durum 6zellikle dinamik deneyler ag¢isindan 6nemlidir. Bu miimkiin degilse,
imalatgilar veya yetkili temsilciler, deney ortaminda kararliligi saglamak ve makineden ya da arka plan
giiriiltisii ile riizgar hiz1 gibi diger faktorlerden kaynaklanabilecek istenmeyen degisimlerin dlgtimlere
dahil olmasini 6nlemek i¢in gerekli 6zeni gosterir.

3. RAPORLANACAK BILGILER

Ek V madde 3, Ek VI madde 3, Ek VII madde 2 ve Ek VIII madde 3.1 ve 3.3’te 6ngoriilen teknik dosya
kapsaminda sunulmasi gereken deney raporu, deneye tabi tutulan giiriiltii kaynaginin teknik verilerini,
uygulanan giiriiltii deney kodunu ve deney sirasinda kullanilan ve elde edilen akustik verileri igerir.
Deneye tabi tutulan giiriiltii kaynaginin A-agirlikli ses giicii seviyesi degeri, en yakin tam sayiya
yuvarlanir (0,5’ten kiiciikse agagi, 0,5 veya daha biiyiikse yukari yuvarlanir).

Bu Ek'in giris kismmin son paragrafinda belirtilen nedenlerle ve kosullar altinda, imalat¢ilarin veya
yetkili temsilcilerinin ses giicli seviyesini belirlemek i¢in Ek III'tin bu degisikligin yiirtirliik tarihinden
once gegerli olan versiyonunda belirtilen yontemleri kullanmasi durumunda, imalatgilar veya yetkili
temsilcileri, her iki yonteme uygun olarak gergeklestirilen ol¢iimlere iliskin verilerin deney raporunda
kaydini tutar: Ek III'iin bu degisikligin yiiriirliik tarihinden 6nce gegerli olan versiyonunda belirtilen
yontemler ve bu Ek'te belirtilen yontemler.

Ilgili ulusal otoriteler ve onaylanmis kuruluslar, ilk iiriinii bu degisikligin yiiriirliik tarihinden dnce
piyasaya arz edilen ya da hizmete sunulan techizat modelleri i¢in, bu degisikligin yiirtirliik tarihinden
once yiiriirlitkte olan Ek III stirimiine gore yapilmis giiriiltii 6l¢iim teknik raporlarini, bu Yonetmelikte
belirtilen uygunluk degerlendirme prosediirleri ile s6z konusu iiriinler i¢in Ek V madde 3, Ek VI madde
3, Ek VII madde 2 ve Ek VIII madde 3.1 ve 3.3 kapsaminda ongoriilen teknik dosya yiikiimliiliikleri
bakimindan 22 Mayis 2028 tarihine kadar kabul eder.

4. CEVRESEL DUZELTME KATSAYISI K,

Imalateilar veya yetkili temsilcileri, gevresel diizeltme katsayis1 K, y1 EN ISO 3744:2010 standardinin
4.3 numarali béliimiine uygun sekilde belirler.

Eger Ky, <0,5 dB ise, bu deger ihmal edilebilir.

Eger K;5 > 4 dB ise, deney ortami bu Yonetmeligin gereklerini kargilamiyor demektir ve deney ortami
degistirilir.

Imalatgilar veya yetkili temsilcileri, bu Ek'in B Béliimiinde atifta bulunulan belirli teghizat igin giiriiltii
deney kodunda belirtilen gevresel diizeltme spesifikasyonlarini, bu spesifikasyonlarin mevcut oldugu
yerlerde kullanir.

BOLUM B
BELIRLI TECHIZAT iCIN GURULTU DENEY KODLARI
0. YOKLENMEDEN DENEYE TABi TUTULAN TECHIZAT
Deney alant
Beton veya gozeneksiz asfaltin yansitici yiizeyi



Cevresel diizeltme K,
K2 A 0
Olciim yiizeyi/mikrofon konumlarimin sayisi/slciim mesafesi:
(a) Referans paralel yiizllinilin en biiyiik boyutu 8 m'yi ge¢miyorsa:
EN ISO 3744:2010, Ek F uyarinca yarim kiire/alti mikrofon konumu.
(b) Referans paralel yiizliinlin en biiyiik boyutu 8 m'yi asiyorsa: dl¢lim mesafesi d = 1 m olan ISO
3744:2010'a uygun paralel yiizli.
d=1m.
Yiiklemesiz deney
Giiriiltii deneyleri bu Ek’in Béliim A madde 1.2'sine uygun olarak yapilir.
Birden fazla calisma kosulu kullanilyyorsa gozlem siiresi/siireleri/ortaya ¢ikan ses giicii seviyesinin
belirlenmesi
Gozlem siiresi en az 15 saniye veya makinenin en az 3 ¢alisma dongiisii olur.

1. ICTEN YANMALI MOTORLU ERiSiM PLATFORMLARI
EN 280-1:2022, madde 4.12.2.

2. CALI KESICILER
EN ISO 22868:2021

3. ESYALARIN TASINMASINDA KULLANILAN YUK ASANSORLERI

Bu Boliimdeki 0 numarali maddeye bakiniz.

Motorun geometrik merkezi yarim kiirenin merkezinin iizerinde konumlandirilir. Asansor yiiksiiz olarak
hareket eder ve gerekirse yarimkiireyi 1. madde yoniinde terk eder.

4. ACIK ALANDA KULLANILAN SERITLi TESTERE MAKINESI
EN ISO 19085-16:2021, madde 6.2.2.
Bu standardin EN ISO 3744:2010'a dayal1 6l¢lim yontemi uygulanir.

5. ACIK ALANDA KULLANILAN DAIRE TESTERE MAKINESI
Olciim yiizeyi/mikrofon konumu sayisv/élciim mesafesi

ISO 7960:1995, Ek A, 6l¢lim mesafesi d =1 m.

Yiiklemeli deney

ISO 7960:1995, Ek A (sadece A2(b) maddesi).

Gozlem siiresi

1SO 7960:1995, Ek A.

6. ELDE TASINAN ZINCIiRLi TESTERE
(a) Icten yanmah motorla ¢ahsan techizat
EN ISO 22868:2021

(b) Elektrik motoruyla ¢alisan techizat

EN 62841-4-1:2020, Ek I

7. YUKSEK BASINCLI KOMBINE YIKAMA VE EMME TASITLARI

Her iki cihazin ayni anda caligtirilabildigi durumlarda, Boliim B'nin 26 ve 52 numarali maddelerine
uygun olarak calistirilir. Aksi takdirde, her iki cihazin giiriiltii emisyonlar1 ayr1 ayn Slgiiliir ve daha
yiiksek olan degerler korunur.

8. SIKISTIRMA MAKINELERI

(a) Vibrasyonlu plakalar ve vibrasyonlu tokmaklar
EN 500-4: 2011, madde 5.10.1

(b) Silindirler

EN 474-13:2022, madde 4.6

9. KOMPRESORLER



EN ISO 2151:2008
Gozlem siiresi en az 15 saniye olmalidir.

10. ELLE TUTULAN BETON KIRICILARI VE DELICILER

(a) Icten yanmah motorla ¢cahsan techizat

Olciim yiizeyi/mikrofon konumu sayisv/élciim mesafesi

Yarim kiire/altt mikrofon konumu EN ISO 3744:2010 Ek F ve asagidaki tabloya uygun olarak, asagidaki
tabloda verilen techizatin kiitlesine bagl olarak:

Techizat kiitlesi m (kg | Yarim kiirenin yaricapi (m |Mikrofon konumlari 2, 4, 6 ve 8 i¢in
cinsinden) cinsinden) z (m cinsinden)
m < 10 2 0,75
m > 10 4 1,50

Techizatin montaji

Tiim cihazlar dikey konumda deneye tabi tutulur.

Deney cihazimin bir hava egzozu varsa, ekseni iki mikrofon konumundan esit uzaklikta olur. Gii¢
kaynagmin giiriiltiisii, deneye tabi tutulan cihazdan kaynaklanan giiriiltii emisyonunun ol¢timiinii
etkilemez.

Cihazin desteklenmesi

Cihaz, deney ¢aligmasi sirasinda zemine gomiilmiis beton bir ¢ukura yerlestirilmis kiip seklindeki bir
beton bloga gomiilii bir alete baglanir.

Deneyler sirasinda cihaz ile destek aleti arasina bir ara ¢elik parca yerlestirilebilir. Bu ara parga, cihaz
ile destek araci arasinda sabit bir yap1 olusturur. Sekil 10.1 bu gereklilikleri igermektedir.

Blok ozellikleri

Blok, kenar uzunlugu 0,60 m = 2 mm olan bir kiip seklinde ve miimkiin oldugunca diizenli olur.
Betonarme olacak ve agir1 tortulasmay1 6nlemek i¢in 0,20 m'ye kadar katmanlar halinde iyice titrestirilir.
Beton kalitesi

Beton kalitesi EN 206:2013+A2:2021 C 50/60'a uygun olur.

Kiip, her bir ¢ubuk digerinden bagimsiz olacak sekilde 8 mm ¢apinda ¢elik gubuklarla bagsiz olarak
giiclendirilir. Tasarim konsepti Sekil 10.2'de gosterilmistir.

Destekleyici alet

Alet blogun igine kapatilir ve 178 mm ile 220 mm ¢apinda bir tokmak ve normalde deneye tabi tutulan
cihazla kullanilanla ayn1 olan ve ISO 1180:1983/Add 1:1985'e uygun, ancak pratik deneyin yapilmasin
saglayacak kadar uzun bir alet aynasi bileseninden olusur.

Iki bileseni biitiinlestirmek icin uygun islem yapilir. Tokmagin alt kismi1 blogun iist yiiziinden 0,30 m
uzakta olacak sekilde alet bloga sabitlenir (bakiniz Sekil 10.2).

Blok, ozellikle destek aleti ile betonun birlestigi noktada mekanik olarak saglam kalir. Her deneyden
once ve sonra, beton blokta miihiirlenmis aletin blokla biitiinlestigi dogrulanir.

Kiipiin konumlandirilmasi

Kiip, sekil 10.3'te gosterildigi gibi en az 100 kg/m?'lik bir perdeleme levhasi ile kaplanmis, ¢cepegevre
cimentolanmis bir ¢ukura, perdeleme levhasinin iist yiizeyi zeminle ayni hizada olacak sekilde
yerlestirilir. Herhangi bir parazit giiriiltiiyli 6nlemek igin, blok ¢ukurun tabanina ve yanlarina karsi
elastik bloklarla yalitilir, bunlarin kesme frekansi deneye tabi tutulan cihazin saniyede vurus olarak ifade
edilen vurus hizinin yarisindan fazla olmaz.

Alet aynasi bileseninin gectigi 1zgara levhasindaki agiklik miimkiin oldugunca kiicliik olur ve ses
gecirmez esnek bir baglanti ile kapatilir.

Yiiklemeli deney

Deneye tabi tutulan cihaz destek aletine baglanir.

Deney cihazi, normal hizmette oldugu gibi ayn1 akustik stabiliteye sahip stabil kosullarda ¢alistirilir.
Deney cihazi, aliciya verilen talimatlarda belirtilen maksimum giigte calistirilir.

Gozlem siiresi

Gozlem stiresi en az 15 saniye olmalidir.



Sekil 10.1
Ara parcanin sematik diyagram
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Sekil 10.3
Deney cihazi

Destek araci
t —veect Eleme levhasi
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Elastik baglantilar
Beton blok
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A degeri, elastik baglanti J lizerine oturan perdeleme levhasi zeminle ayn1 hizada olacak sekilde olur.
(b) Elektrik motoruyla calisan techizat

EN IEC 62841-2-6:2020, EN IEC 62841-2-6:2020/A11:2020 Ek I madde 1.2.

(c) Pnomatik veya hidrolik tahrikli techizat

Icten yanmal1 motorla calisan techizatla aymidir.

11. BETON VE HARC MIiKSERI

Yiiklemeli deney

Karigtirma cihazi (tambur) nominal kapasitesine kadar 0 ila 3 mm graniilasyonlu kumla doldurulur, nem
orani %4 ila %10 olur.

Karistirma cihazi en az nominal hizda ¢alistirilir.

Gozlem siiresi

Gozlem siiresi en az 15 saniye olmalidir.

12. INSAAT VINCi

(a) icten yanmali motorla calisan techizat

Bu Bolimdeki 0 numarali maddeye bakiniz.

Motorun geometrik merkezi yarim kiirenin merkezinin tizerinde konumlandirilir; ving baglanir ancak
yik uygulanmaz.

(b) Elektrik motoruyla calisan techizat

EN 14492-2:2019 Ek M.

13. BETON VE HARC TASIMA VE PUSKURTME MAKINESI
EN 12001:2012 Ek C.

14. TASIYICI BANTLAR

Bu Boliimdeki 0 numarali maddeye bakiniz.

Motorun geometrik merkezi yarim kiirenin merkezinin tizerinde konumlandirilir. Kayis yiiksiiz olarak
hareket eder ve gerekirse 1. madde yoniinde yarimkiireyi terk eder.

15. TASITLAR UZERINDEKi SOGUTUCU DONANIM

Yiiklemeli deney

Sogutma donanimi ger¢ek veya simiile edilmis bir kargo alanina kurulur ve ses seviyesi, aliciya verilen
talimatlara gore sogutma techizatinin yiiksekliginin amacglanan kurulum gereksinimlerini temsil ettigi
sabit bir konumda Olgiiliir. Sogutma donaniminin giic kaynagi, talimatlarda belirtilen sogutma
kompresoriiniin ve pervanenin maksimum hizina neden olan oranda ¢alisir. Sogutma donaniminin aracin
tahrik motorundan gii¢ almasi amaglaniyorsa, 6l¢iim sirasinda motor kullanilmaz ve sogutma donanimi



uygun bir elektrik giic kaynagina baglanir. Sokiilebilir ¢ekici tiniteleri 6l¢iim sirasinda ¢ikarilir.

Farkli giic kaynaklar1 secenegine sahip kargo alani sogutma iinitelerine monte edilen sogutma
donaniminin ses seviyesi her gii¢ kaynagi i¢in ayr ayn Olgiliir. Raporlanan 6l¢lim sonuglar asgari
olarak maksimum giiriiltii ¢ikisina neden olan ¢aligma modunu yansitir.

Gozlem siiresi

Gozlem siiresi en az 15 saniye olmalidir.

16. DOZERLER
ISO 6395:2008 standardinin Ek C'sinde belirtilen ¢calisma ve deney kosullart ile.

17. DELME ALETLERI

(a) Mobil delme aletleri

EN 16228-2:2014+A1:2021 madde 5.12.

(b) Yatay yonlii delme techizati

EN 16228-3:2014+A1:2021 madde 5.15.

(c¢) Delme icin degistirilebilir yardime techizat
EN 16228-7:2014+A1:2021 madde 5.3.

(d) Delme icin diger her tiirlii techizat

EN 16228-1:2014+A1:2021 madde 5.27.2.2.

18. DAMPERLI KAMYONLAR
ISO 6395:2008 standardinin Ek F'sinde belirtilen ¢alisma ve deney kosullart ile.

19. KAMYONLAR UZERINDEKI SIiLOLARI VEYA TANKLARI YUKLEME VE
BOSALTMA TECHIZATI

Kompresorler veya vakum pompalari i¢in maddeo 9'a bakiniz.

S1vi pompalari i¢in madde 56'ya bakiniz.

20. KAZICILAR
ISO 6395:2008 standardinin Ek B'sinde belirtilen ¢calisma ve deney kosullart ile.

21. KAZICILAR-YUKLEYIiCiLER
ISO 6395:2008 standardinin Ek E'sinde belirtilen ¢alistirma ve deney kosullar ile.

22. CAM GERi DONUSUM KONTEYNERLERI

Bu giirtiltii deneyi kodunun amaglari dogrultusunda, mikrofon konumlarindaki ses basinci seviyesinin
ol¢tilmesinde EN ISO 3744:2010 madde 3.4'te tamimlanan tek olayli zamana entegre ses basinci seviyesi
Li kullanilir.

Cevresel diizeltme K,

Acik havada dlgiim

K2 A 0

I¢c mekanlarda Slciimler

EN ISO 3744:2010 Ek A'ya gore belirlenen K, 4 sabitinin degeri < 2,0 dB olur, bu durumda K,, dikkate
alinmaz.

Deney sirasinda ¢alisma kosullart

Gurilti o6l¢limii, bos kapla baglayan ve kaba 120 cam sise atildiginda tamamlanan tam bir dongii
sirasinda yapilir.

Cam siseler asagidaki gibi tanimlanir:

— Kapasite: 75 cl;

— Kiitle: 370 £ 30 g.

Deney operatorii her bir cam siseyi boynundan ve alt kismi doldurma deligine dogru tutar ve ardindan
sisenin duvarlara ¢arpmasmi miimkiin oldugunca Onleyerek kabin merkezi yoniinde doldurma
deliginden igeri dogru hafifce iter. Siselerin firlatilmasi i¢in sadece bir dolum deligi, yani mikrofon
konumu 12'ye en yakin olan kullanilir.

Birden fazla calisma kosulu  kullamiliyorsa, ortaya ¢itkan ses giicii  seviyesinin



gozlemlenmesi/belirlenmesi icin siire/siireler

A agirlikli tek olayli zamana entegre ses basinci seviyesi, konteynere atilan her cam sise i¢in alti
mikrofon konumunda ayn1 anda Sl¢tiliir.

Olgiim yiizeyi iizerinde ortalamasi alman A agirlikl tek olayli zamana entegre ses giicii seviyesi EN
ISO 3744:2010 madde 8.2.2'ye uygun olarak hesaplanir.

Cam siselerin tiim 120 atim1 iizerinden ortalamasi alinan A agirlikli tek olayli zamana entegre ses basinci
seviyesi, Ol¢iim ylizeyi lizerinden ortalamasi alinan A agirlikli tek olayli zamana entegre ses basinci
seviyelerinin logaritmik ortalamasi olarak hesaplanir.

23. GREYDERLER
ISO 6395:2008 standardinin Ek G'sinde belirtilen ¢alisma ve deney kosullari ile.

24. CiM BiCME /CiM KENAR DUZELTME MAKINELERI
Bu Béliimdeki 2 numarali maddeye bakiniz.

25. CALI BICME MAKINELERIi

(a) Icten yanmali motorla calisan techizat
EN ISO 22868:2021.

(b) Elektrik motoruyla ¢alisan techizat
EN IEC 62841-4-2:2019 Ek I madde 1.2.

26. YUKSEK BASINCLI YIKAYICILAR

Yiiklemeli deney

Yiiksek basingli yikayict sabit bir konumda deneye tabi tutulur. Motor ve yardimci {initeler, ¢aligma
techizatinin igletimi i¢in imalatg1 tarafindan saglanan hizda c¢alisir. Yiiksek basing pompalari, imalatgi
tarafindan saglanan maksimum hizda ve caligma basincinda c¢alistirilir. Uyarlanmis bir nozul
kullanildiginda, basing diisiirme valfi tam tepki verme noktasinda olur. Nozulun akis giiriiltiisiiniin
6l¢iim sonuglari tizerinde herhangi bir etkisi olmaz.

Gozlem siiresi

Gozlem siiresi en az 30 saniye olmalidir.

27. YUKSEK BASINCLI SU PUSKURTME (JETi) MAKINELERI
(a) Basing derecesi <35 MPa olan techizat

EN 60335-2-79:2012 Ek CC.

(b) Basing derecesi> 35 MPa olan techizat

EN 1829-1:2010 madde 6.8.

28. HIDROLIK CEKICLER

Olciim yiizeyi/mikrofon pozisyonu sayisy/dlciim mesafesi

EN ISO 3744:2010, Ek F/r = 10 m'ye uygun olarak yarim kiire/altt mikrofon pozisyonu.

Techizatin montaji

Deney icin ¢ekig bir tagtyiciya baglanir ve 6zel bir deney blogu yapisi kullanilir. Sekil 28.1'de bu yapinin
ozellikleri ve Sekil 28.2'de tastyicinin konumu gosterilmektedir.

Tasiyici

Deney cekicinin tastyicisi, 6zellikle agirlik araligi, hidrolik ¢ikis giicii, besleme yagi akist ve doniis hatt
geri basinct agisindan deney ¢ekicinin teknik 6zelliklerinin gerekliliklerini karsilar.

Montaj

Mekanik montaj ve baglantilar (hortumlar, borular, vb.) ¢ekicin teknik verilerinde verilen 6zelliklere
uygun olur. Montaj i¢in gerekli olan borularin ve ¢esitli mekanik bilesenlerin neden oldugu tiim 6nemli
giirtiltiiler ortadan kaldirilir. Tiim bilesen baglantilar1 iyice sikilmis olur.

Cekig stabilitesi ve statik tutma kuvveti

Cekic, normal calisma kosullarinda mevcut olan stabilitenin aynisini saglamak icin tasiyici tarafindan
sikica tutulur. Cekic dik konumda calistirilir.

Alet

Olgiimlerde kor bir alet kullanilir. Aletin uzunlugu Sekil 28.1'de (deney blogu) belirtilen gereklilikleri



karsilar.

Yiiklemeli deney

Hidrolik giris giicii ve yag akis1

Hidrolik kiricinin galigma kosullar1 uygun sekilde ayarlanir, dlgiiliir ve ilgili teknik 6zellik degerleriyle

birlikte raporlanir. Deneye tabi tutulan ¢ekic, ¢ekicin maksimum hidrolik giris giicliniin ve yag akiginin

%90'ma veya daha fazlasina ulasilabilecek sekilde kullanilir.

Hidrolik giris giiciiniin +£ %10 dogrulukla belirlenmesini saglamak i¢in p, ve Q 6l¢iim zincirlerinin

toplam belirsizliginin + %35 i¢inde tutulmasina dikkat edilir. Hidrolik giris giicii ile yayilan ses giicii

arasinda dogrusal bir korelasyon oldugu varsayilirsa, bu ses giicii seviyesinin belirlenmesinde + 0,4

dB'den daha az bir varyasyon anlamina gelir.

Cekic giicii iizerinde etkisi olan ayarlanabilir bilesenler

Tim akiimiilatorlerin, basing merkezi valflerinin ve diger olas1 ayarlanabilir bilesenlerin 6n ayarlar

teknik verilerde verilen degerleri karsilar. Birden fazla sabit darbe orani istege bagliysa, dl¢timler tiim

ayarlar kullanilarak yapilir. Minimum ve maksimum degerler sunulur.

Olciilecek miktarlar

ps Enaz 10 darbe dahil olmak {izere kiricinin ¢aligmasi sirasinda hidrolik besleme ince basincinin
ortalama degeri.

Q psile es zamanl olarak 6lgiilen kesici girig yag akisinin ortalama degeri.

T  Olgiimler sirasinda yag sicakligi + 40/ + 60 °C arasinda olur. Olgiimlere baglamadan énce
hidrolik kirict govdesinin sicaklig1t normal ¢alisma sicakligina sabitlenir.

P, Tiim akiimiilatorlerin 6n dolum gaz basinglar1 + 15/ + 25 °C sabit ortam sicakliginda statik
durumda (kesici calismazken) dlgiiliir. Olgiilen ortam sicakligi, dlgiilen akiimiilatér 6n dolum gazi
basinct ile birlikte kaydedilir.

Olgiilen cahsma parametrelerinden degerlendirilecek parametreler

PIN Kesicinin hidrolik giris giicii, PIN = p, Q

Hidrolik besleme hatt1 basing 6l¢iimii, ps:

— ps kesici IN-portuna miimkiin oldugunca yakin 6l¢iiliir;

—ps bir basing gostergesi ile 6l¢iiliir (minimum ¢ap: 100 mm; dogruluk smifi + 1,0 % FSO).

Kesici giris yag akisi, Q:

— Q kesici IN-portuna miimkiin oldugunca yakin besleme basing hattindan 6lgiiliir;

— Q bir elektrikli akis 6lger ile ol¢iiliir (dogruluk sinifi akis okumasinin + %2,5').

Yag sicakliginin 6l¢tim noktast, T:

—T tastyicimin yag tankindan veya kiriciya bagh hidrolik hattan 6lgiiliir. Olgiim noktasi raporda

belirtilir;

— Sicaklik okumasinin dogrulugu gercek degerin + 2 °C'si iginde olur.

Gozlem siiresi/ortaya ¢cikan ses giicii seviyesinin belirlenmesi

Gozlem stiresi en az 15 saniye olmalidir.

Olgiimler ii¢ kez veya gerekirse daha fazla tekrarlanir. Nihai sonug, 1 dB'den daha fazla farklilik

gostermeyen en yiiksek iki degerin aritmetik ortalamasi olarak hesaplanir.

Sekil 28.1




Sekil 28.2
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d  Takim ¢ap1 (mm);

dl  Ors capt, 1200 + 100 mm;

d2  Ors destek yapisinin i¢ cap1, < 1 800 mm;

d3  Deney blogu giivertesinin ¢api, <2 200 mm;

d4 Givertedeki takim agikliginin ¢api, <350 mm;

d5  Takim contasinin ¢api, < 1 000 mm;

h1 Muhafazanin en alt kismu ile takim contasi st yiizeyi arasindaki gortiniir takim uzunlugu (mm),
hl=d+d/2;

h2  Giiverte lizerinde alet contasi kalinligi, <20 mm (alet contas1 giiverte altinda bulunuyorsa,
kalinlhig1 sinirlandirilmaz; kopiik kauguktan yapilabilir);

h3  Gliverte iist ylizeyi ile Ors iist yiizeyi arasindaki mesafe, 250 = 50 mm;

h4 1zole edici kopiik kauguk giiverte contasi kalmligi, < 30 mm;

h5  Ors kaliligi, 350 + 50 mm;

h6  Alet penetrasyonu, < 50 mm.

Deney blogu yapisinin karesel sekli kullaniliyorsa, maksimum uzunluk boyutu 0,89 x karsilik gelen

capa esit olur.

Giiverte ve Ors arasindaki bos alan, yogunlugu < 220 kg/m? olan elastik kopiik kauguk veya bagka bir

absorpsiyon malzemesi ile doldurulabilir.

29. HIDROLIK GUC OLUSTURMA MAKINELERI

Techizatin montaji

Hidrolik gii¢c olusturma makinesi yansitma diizlemine monte edilir; kizaga monte edilmis hidrolik gii¢
olusturma makineleri, imalatginin montaj kosullarinda aksi belirtilmedikge, 0,40 m ytiksekliginde bir
destek iizerine yerlestirilir.

Yiiklemeli deney

Deney sirasinda hidrolik gii¢ olusturma makinesine hicbir alet baglanmaz.

Hidrolik gii¢ olusturma makinesi, imalat¢i tarafindan belirtilen aralikta sabit duruma getirilir. Nominal
hizinda ve nominal basincinda ¢alisir. Nominal hiz ve basing, aliciya verilen talimatlarda belirtilenler
olur.



Gozlem siiresi
Gozlem siiresi en az 15 saniye olmalidir.

30. DERZ MAKINELERI

(a) Yaya kontrollii zemin testere makineleri

EN 13862:2021 madde 4.10.2.

(b) Zemin testeresi olarak kullanilmak iizere mobil bir destek iizerine monte edilmis, tasinabilir,
elle tutulan icten yanmal motor tahrikli techizat

EN ISO 19432-1:2020 madde 4.19.2.

(¢) Diger derz makineleri

Yiiklemeli deney

Derz makinesi, imalatg1 tarafindan satin alana verilen talimatlarda belirtilen miimkiin olan en biiyiik
bigakla donatilir. Motor, bigak rélantideyken maksimum hizinda calisir.

Gozlem siiresi

Gozlem siiresi en az 15 saniye olmalidir.

31. KEPCE YUKLEYICIiLi TOPRAK DOLDURMALI SIKISTIRICILAR
ISO 6395:2008 standardinin Ek H'sinde belirtilen ¢alisma ve deney kosullari ile.

32. CiM BiICME MAKINELERI

(a) Icten yanmah motorla ¢ahsan doner ve silindir ¢cim bicme makineleri

EN ISO 5395-1:2013, EN ISO 5395-1:2013/A1:2018, madde 4.3 ikinci girinti.

Cevresel diizeltme K,

K54 < 0,5 dB ise ihmal edilebilir.

(b) Elektrik motoruyla ¢calisan doner ve silindirli ayakta durulan, binilen ve yaya kontrollii ¢im
bi¢cme makineleri

EN IEC 62841-4-3:2021, EN IEC 62841-4-3:2021/A11:2021, Ek I madde 1.2.

33. CiM DUZELTME/CiM KENAR DUZELTME MAKINELERIi
EN 50636-2-91:2014 Ek CC.

34. YAPRAK UFLEYICILER

(a) Icten yanmah motorla ¢cahsan techizat
EN ISO 22868:2021.

(b) Elektrik motoruyla ¢alisan techizat
EN 50636-2-100:2014 Ek CC.

35. YAPRAK TOPLAYICILAR
Bu Boéliimdeki 34 numaralt maddeye bakiniz.

36. HIDROLIK KALDIRMALI KAMYONLAR
EN 12053:2001+A1:2008.

37. YUKLEYICILER
ISO 6395:2008 standardinin Ek D'sinde belirtilen ¢alisma ve deney kosullari ile.

38. HAREKETLI VINCLER
EN 13000:2010+A1:2014 madde 5.3.

39. HAREKETLI ATIK KONTEYNERLERI

Deney alant

— Beton veya gozeneksiz asfaltin yansitic yiizeyi

— Yansitict bir diizlem {izerinde serbest bir alan saglayan laboratuvar odast
Cevresel diizeltme K,

Acik havada 6l¢tim:
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I¢ mekanda &lgiim:

EN ISO 3744:2010 Ek A'ya gore belirlenen K,,, sabitinin degeri <2,0 dB olur, bu durumda K,, dikkate

alinmaz.

Olciim yiizeyi/mikrofon konumu sayisv/6lciim mesafesi

EN ISO 3744:2010, Ek F/r =3 m uyarinca yarim kiire/alt1 mikrofon konumu.

Deney sirasinda ¢aliyma kosullart

Tiim Slgtimler bos bir kap ile yapilir.

Deney No 1: Kapagin konteyner govdesi boyunca serbestce kapatilmasi

Operatoriin 6l¢iimler lizerindeki etkisini en aza indirmek i¢in, operatdr konteynerin arka tarafinda

(mentese tarafi) durur. Kapak, diismesi sirasinda egilmesini 6nlemek icin ortasindan serbest birakilir.

Olgiim, 20 kez tekrarlanan asagidaki déngii sirasinda gergeklestirilir:

— Baslangicta kapak dikey olarak kaldirilir;

— Kapak, operator kabin arka tarafinda, kapak kapanana kadar hareket etmeden, miimkiinse bir darbe
vermeden one dogru serbest birakilir;

— Tamamen kapatildiktan sonra kapak ilk konumuna kaldirilir.

Not: Gerekirse, operatdr kapagi kaldirmak icin gegici olarak hareket edebilir.

Deney No 2: Kapagin tamamen acilmasi

Operatoriin ol¢timler tizerindeki etkisini en aza indirmek i¢in, operator dort tekerlekli konteynerler i¢in

konteynerin arka tarafinda (mentese tarafi) veya iki tekerlekli konteynerler icin konteynerin sag

tarafinda (mikrofon konumu 10 ile mikrofon konumu 12 arasinda) durur. Kapak ortasindan veya ortasina

miimkiin oldugunca yakin bir yerden serbest birakilir.

Konteynerin hareket etmesini 6nlemek icin deney sirasinda tekerlekler kilitlenir. Iki tekerlekli

konteynerler i¢in ve konteynerin sigramasini 6nlemek i¢in, operator bir elini iist kenara koyarak onu

koruyabilir.

Olgiim asagidaki dongii sirasinda yapalir:

— Baglangicta, kapak yatay olarak agilir;

—  Kapak bir darbe vermeden serbest birakilir;

— Tam agilmadan sonra ve olasi bir geri tepmeden 6nce, kapak ilk konumuna kaldirilir.

Deney No 3: Konteynerin yapay diizensiz bir yol iizerinde yuvarlanmasi

Bu deney icin, diizensiz zemini simiile eden yapay bir deney pisti kullanilir. Bu deney pisti, yansitma

diizleminde yaklasik her 20 cm'de bir sabitlenmis iki paralel ¢elik hasir seritten (6 m uzunlugunda ve

400 mm genisliginde) olusur. iki serit arasindaki mesafe, tekerleklerin pistin tiim uzunlugu boyunca

yuvarlanmasina izin verecek sekilde konteyner tipine uyarlanir. Montaj kosullar diiz bir yilizey saglar.

Gerekirse, parazit giiriiltii yayilmasini dnlemek i¢in ray zemine esnek bir malzeme ile sabitlenir.

Not: Her serit 400 mm genisliginde birkag elemanin bir araya getirilmesinden olusabilir.

Uygun bir serit 6rnegi Sekil 39.1 ve 39.2'de verilmistir. Operator kapak mentesesi tarafinda bulunur.

Olgiim, operatdr konteyneri yapay ray boyunca yaklasik 1 m/s sabit hizla A ve B noktalar1 arasinda (4,24

m mesafe - bakiniz Sekil 39.3) cekerken, 2 tekerlekli bir konteyner icin tekerlek aksi veya 4 tekerlekli

bir konteyner i¢in ilk tekerlek akst A veya B noktasina ulastiginda yapilir. Bu prosediir her yonde ii¢

kez tekrarlanir.

Deney sirasinda, 2 tekerlekli bir konteyner i¢in, konteyner ile ray arasindaki ag1 45° olur. 4 tekerlekli

bir konteyner i¢in operatdr tiim tekerleklerin ray ile uygun sekilde temas etmesini saglar.

Birden fazla calisma  kosulu  kullaniliyorsa, ortaya ¢ikan ses giicii  seviyesinin

gozlemlenmesi/belirlenmesi siireleri

Deney No 1 ve 2: Kapagin konteyner govdesi boyunca serbest¢ce kapatilmasi ve kapagin tamamen

acilmasi

Miimkiinse, Ol¢timler alti mikrofon konumunda ayni anda yapilir. Aksi takdirde, her mikrofon

konumunda 0lgiilen ses seviyeleri artan siraya gore siiflandirilir ve ses giicli seviyeleri, her mikrofon

konumundaki degerler siralaria gore iliskilendirilerek hesaplanir.

A agirlikli tek olayli zamana entegre ses basinci seviyesi, her bir 6l¢iim noktasinda kapagin 20

kapanisinin ve 20 agilisinin her biri igin 61¢Uliir. Ly axapama V€ Lwaagma S€5 glicli seviyeleri, elde edilenler

arasindaki en yiiksek bes degerin karesel ortalamasindan hesaplanir.

Deney No 3: Konteynerin yapay diizensiz bir ray iizerinde yuvarlanmasi

Gozlem siiresi T, ray ilizerindeki A noktasi ile B noktasi arasindaki mesafeyi kat etmek igin gerekli



siireye esit olur.

Lwayuvarlanma S€S glicti seviyesi, 2 dB'den daha az farklilik gosteren alt1 degerin ortalamasina esit olur. Bu
kriter alt1 6l¢limle yerine getirilmezse, dongii gerektigi kadar sik tekrarlanir.

Elde edilen ses giicii seviyesi asagidaki sekilde hesaplanir:

LWA =10 log 1/3 (100.1 LWAkapatma 100,1 LWAagma 4 100,1 LWAyuvarlanma)

Sekil 39.1

Yuvarlanma rayinin ¢izimi

1 Ahzap tel &rgu kelepge
2 Yuvarlanma parcalan
3 Konteynere uyarlanmis
Sekil 39.2
Yuvarlanma rayinin yapim ve montaj detayl
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toudt

1. — Sertcelik iplik (4 mm) 2. Ahsap tel &érgl kelepge (20 mm x 25 mm)
Ag Bretisi: (50 mm x 50 mm) 3. Yansitic dizlem

Sekil 39.3
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40. MOTORLU CAPALAMA TECHIZATI
Bu Béliimdeki 32 numarali maddeye bakiniz.
Olgtim sirasinda aletin baglantisi kesilir veya ¢ikarilir.

41. KALDIRIM FINISERLERI
EN 500-6:2006+A1:2008 madde 5.17.

42. YIGMA TECHIZATI

(a) Temel techizati

EN 16228-4:2014+A1:2021 madde 5.8.

(b) Kazik cakma icin degistirilebilir yardimei techizat
EN 16228-7:2014+A1:2021 madde 5.3.

(¢) Kazik ¢akmak i¢in diger techizat

EN 16228-1:2014+A1:2021 madde 5.27.2.2.

43. BORU DOSEYICILER
ISO 6393:2008.

44. YOL TIRTILI
ISO 6393:2008, traktor-dozerler i¢in agiklanan ayni prosediirler ve ¢alisma kosullari ile. Deney sahasi
ylizeyi sert yansitma diizlemi olur (ISO 6393:2008'de 5.3.2).

45. GUC JENERATORLERI
EN ISO 8528-10:2022.
Bu standardin EN ISO 3744:2010'a dayali 6l¢iim yontemi uygulanir.

46. MOTORLU SUPURUCULER

(a) Yolsiipiirgeleri

EN 17106-2:2021 madde 4.3.

(b) Dis mekanlarda kullanim icin diger giic siipiirgeleri
EN 60335-2-72:2012 Ek DD.

47. ATIK TOPLAMA TASITLARI
EN 1501-4:2023.



48. YOL iSLEME (FREZELEME) MAKINELERI
EN 500-2:2006+A1:2008 madde 5.17.

49. KAZIYICILAR

(a) Icten yanmah motorla ¢cahsan techizat

EN 13684:2018 madde 5.16.2.

(b) Elektrik motoruyla ¢alisan techizat

EN IEC 62841-4-7:2022, EN IEC 62841-4-7:2022/A11:2022, Ek I madde 1.2.

50. PARCALAYICI/UFALTICILAR
(a) Bahcede elle beslenen ogiitiiciiler/cirpicilar
(i) Igten yanmali motorla calisan teghizat

EN 13683:2003+A2:2011 madde 5.10.2.

EN 13683:2003+A2:2011/AC:2013
(i1) Elektrik motoruyla ¢aligan techizat

EN 50434:2014 madde 20.107.2.

(b) Ormancilikta yatay olarak elle beslenen odun parcalayicilar
EN 13525:2020 madde 5.5.
(¢) Ormancilikta dikey olarak elle beslenen odun parcalayicilar, ormancilikta mekanik (dikey ve
yatay) olarak yiiklenen odun parcalayicilar ve diger parcalayicilar/cirpicilar
Yiiklemeli deney
Parcalayici/ufaltici bir veya daha fazla odun parcasini pargalayarak deneye tabi tutulur.
Calisma donglisti, en az 1,5 m uzunlugunda, bir ucu sivriltilmis ve yaklasik olarak
pargalayicinin/ufalticinin alictya verilen talimatlarda belirtilen kabul etmek iizere tasarlandigi
maksimum ¢apa esit bir ¢apa sahip yuvarlak bir ahsap parcasinin (kuru cam veya kontrplak)
parcalanmasindan olusur.
Gozlem siiresi/ortaya ¢ikan ses giicii seviyesinin belirlenmesi
Gozlem siiresi, yongalama alaninda daha fazla malzeme kalmadiginda sona erer, ancak 20 saniyeyi
asmaz. Her iki calisma kosulu da miimkiinse, daha yiiksek ses giicii seviyesi korunur.

51. DONEN TAKIMLI KAR PUSKURTME MAKINELERI

(a) Yolda ¢alisan kar temizleme makineleri

EN 17106-3-1:2021 madde 4.2.

(b) Yaya kontrollii ve binek kar piiskiirtiiciiler

(i)  Icten yanmali motorla ¢alisan teghizat

EN ISO 8437-4:2021 Ek A.

(i1)Elektrik motoruyla ¢alisan techizat:
Makine, deney baslamadan dnce 10 dakika boyunca yiiksiiz olarak maksimum hizda calistirilir.
Toplayici veya pervane cihazlari imalat¢inin talimatlarina uygun olarak yaglanir.
Deney sirasinda kolektdr veya pervane devreye alinir ve bosaltilir. Deney, yliksiiz olarak maksimum
hizda sabit olarak gergeklestirilir.
Makineler, ana parcalarinin geometrik merkezinin izdigimii (tutamak vb. hari¢) mikrofon
konumlarinin koordinat sisteminin orijini ile ¢akisacak sekilde yiizeye yerlestirilerek olciiliir. Yapay
bir yiizey kullaniliyorsa, geometrik merkezi de mikrofon konumlariin koordinat sisteminin orijini
ile cakisacak sekilde yerlestirilir. Makinenin uzunlamasina ekseni x ekseni iizerinde olur. Olgiim
operator olmadan yapilir.
Olgiimler sirasinda makine kararli kosullar altinda ¢alisir. Giiriiltii emisyonu sabit oldugunda, dl¢iim
zaman aralig1 en az 15 saniye olur. Olgiimler oktav veya iicte bir oktav frekans bantlarinda
yapiliyorsa, minimum gozlem siiresi 160 Hz veya altinda merkezlenen frekans bantlari i¢in 30 saniye
ve 200 Hz veya tizerinde merkezlenen frekans bantlari i¢in 15 saniye olur.

52. EMME TASITLARI

Yiiklemeli deney

Emme araci sabit bir konumda deneye tabi tutulur. Motor ve yardimci {initeler, ¢alisma techizatinin
caligmasi i¢in imalat¢i tarafindan saglanan hizda calisir. Vakum pompalari imalat¢i tarafindan saglanan



maksimum hizda ¢aligir. Emme teghizati, i¢ basing atmosferik basinca esit olacak sekilde caligtirilir (%0
vakum). Emme nozulunun akis giiriiltiisiiniin 6l¢iim sonuglari izerinde herhangi bir etkisi olmaz.
Gozlem siiresi

Gozlem siiresi en az 15 saniye olmalidir.

53. KULE VINCLERI
EN 14439:2006+A2:2009 madde 6.4.1.

54. HENDEK KANAL KAZICILAR
ISO 6393:2008.

55. MIKSER (KARISTIRICI) KAMYONLAR
EN 12609:2021 Ek B.

56. SU POMPA UNITELERI

ENISO 20361:2019, EN ISO 20361:2019/A11:2020.

Bu standardin EN ISO 3744:2010'a dayali 6l¢ctim yontemi uygulanir.
Gozlem siiresi en az 15 saniye olmalidir.

57. KAYNAK JENERATORLERI
EN ISO 8528-10:2022.
Bu standardin EN ISO 3744:2010'a dayali 6l¢iim yontemi uygulanir.

(M Net giig, Birlesmis Milletler Avrupa Ekonomik Komisyonu (UNECE)nun 120 sayili Regiilasyonunda
(Revizyon 2) net giig, net tork ve 6zgiil yakit tiiketiminin 6l¢timii ile ilgili olarak tarim ve orman traktorlerine ve
yol dist hareketli makinelere takilacak igten yanmali motorlarin onayina iliskin yeknesak hiikiimler (OJ L 166,
30.6.2015, p. 170) belirtilen igten yanmali motorlarin giiciinii 6lgme yontemine uygun olarak Slgiilen, krank
milinin ucundaki bir deney tezgahinda elde edilen ‘kW’ cinsinden motor giicii veya esdegeri anlamina gelir.

@ Bir motorun rdlantisi ya en diisiik motor devrinde (gaz kelebeginin tam olarak serbest birakilmasi) ya da belirli
teghizat kategorisi igin gegerli oldugu tlizere, makineyi veya herhangi bir aletini hareket ettirmek i¢in yeterli
hidrolik basing saglamak da dahil olmak iizere temel islevleri yerine getirmek icin gereken en diisiik motor
devrinde calistirilabilir.



